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Regionen mit einem hohen Potential an erneuerbaren und kohlenstoffarmen Energieträgern

• Hohe Verfügbarkeit der erneuerbaren 

Energieträger

• Niedrige Energiekosten

• CO2 Steuern

• Transportverbot

• Erreichbare Kohlevorkommen (CCS)

Hauptantreiber…

• Neue Geschäfte in neuen Regionen

• Neue Geschäfte in bekannten 

Regionen

• Unabhängigkeit von Öl- und 

Gaspreisen

• Dezentrale Produktion

• Senkung der Transportkosten

• Wirtschaftliches Wachstum und 

Beschäftigung

Potential für…

Eine Vielzahl von Regionen hat das Potential für Power-to-X (PtX) business oder für die Nutzung kohlenstoffarmer und erneuerbare Energieträger

Quelle: ESH BD Guide Book excerpt September 2020
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… zur Realisierung groß angelegter, nachhaltiger, “grüner” Wertschöpfungsketten
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Existierende Ammoniak-Transport-Infrastruktur
inkl. Ammoniak-flüssig-Transporte und Verlademöglichkeiten in Häfen (2017)
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Kosten für den Transport von Wasserstoff, Ammoniak und LOHC über große Entfernungen mittels 

Rohrleitung, Schiff und Kosten für Wasserstoffverflüssigung und Lagerung

Reference: „The Future of Hydrogen“ IEA June 2019

Vorteile beim Transport von Ammoniak als Energieträger

• Wasserstofftransport per Gaspipeline, per Schiff verflüssigt

• Kosten für Verteilung und Rückumwandlung sind nicht enthalten
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Smarte Lösung für den Klimaschutz – grünes Methanol
Geschäftsidee

Erneuerbares Methanol verwendet als e-Kraftstoff

• Hochverdichtete Energiespeicher aus grüner Energie als Kraftstoff (e-Kraftstoff)

• Ersatz von fossilem Gas

• Produktion unabhängig von Öl- oder Kraftstoffimporten

• Zugabe von e-Methanol zum Kraftstoff-Pool profitiert von vorhandener Infrastruktur / Logistik

• Dezentrale Produktion in direkter Nähe des Umspannwerks des Kraftwerks, keine Übertragungsverluste

• Wachsende Wirtschaft durch erneuerbare Energieerzeugung

5 MWel

0.7 t/h CO2

~12 mtpd

Methanol1

~240 mtpd

Methanol1
100 MWel

14 t/h CO2
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Gemeinsam bietet thyssenkrupp:

 Sichere Arbeitsplätze in Deutschland und an den ausländischen Standorten

• Anbieter für schlüsselfertige Lösungen für die 
gesamte Kette der Technologien

• Anbieter für verschiedenste Technologien, die 
unseren Planeten lebenswerter werden lassen

Alleinstellungsmerkmal: „Alles aus einer Hand“...

• H2 Elektrolyse

• Ammoniak als Energiespeicher und ggf. H2 Transportmittel

Attraktives Marktumfeld für wesentliche Technologien...

Synergien...

• Abwicklungskompetenz beruhend auf jahrzehntelanger 
Erfahrung und den neuesten Erkenntnissen der 
Zusammenarbeit

• Wechselseitige technologische „Befruchtung“

• Diversifikation: Technologien, die verschiedene Märkte 
bedienen, bieten die Chance, Schwankungen der 
unterschiedlichen Märkte abfedern zu können und die 
Auslastung im Unternehmen konstant zu halten, womit ein 
positiver Cash Flow konstant erzielt werden kann

Implikationen...

• Attraktiver Arbeitgeber für Ingenieure

• Stärkung des Vertrauens unserer Kunden in Qualität unserer 
Anlagen

• Unser Beitrag für Klimaschutz und die Energiewende

• Beitrag zur positiven Entwicklung von EBIT und BCF
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Schnittstellen für grüne & circular economy Technologien der BU Uhde

Technology of BU Uhde portfolio “green” product Technology of BU CEM portfolio
1) conv. process: 
≈ 30 % CO2 in flue gas

Products ApplicationsTechnology / ProcessFeedstock
Business 

Unit

CEM

Uhde

Calcined Clay Cement

Alkaline water 
electrolysis

Lactid acid

FTR 
coop. w/ LOOP 

Clinker

Air separation unit
Ammonia 
synthesis

PLA

Recycled PET

Clinker production 
w/ Oxyfuel

Green Methanol
O2

O2

≥ 80% CO2 

in flue gas 1)

N2

Storage

Fertilizer

Chemicals

Electrical 
Power

Green H2

Construction

Plastics

Green Ammonia
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Methanation

Methanol 
synthesis

Steel
BA 

external

Fuel

O2

CO2+ 3 H2  = CH3OH +  H2O

N2+ 3 H2  = 2 NH3 

CO2+ 4 H2  = CH4 + 2  H2O

2 H2O =    2 H2 +  O2 

Clay

Air

Biomass

Recycled 
PET

Renewable 
Energy

Water

Lime

CO2 

source

CO2 scrubbing
CO2
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Kontakt:

Maren Jonczyk

thyssenkrupp Uhde GmbH

Friedrich-Uhde-Str. 15

44141 Dortmund

Tel.:     +49 (231) 547 2222

E-Mail: maren.jonczyk@thyssenkrupp.com

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!
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BU Uhde: Technologie Portfolio

Phosphoric acid

thyssenkrupp IS technology Core licences Important intermediate stage 

Rohstoffe Zwischenprodukte • Verfahren Endprodukte

Ethylene dichloride

Plastics

Elektrische Energie

Chlorine

Caustic soda sol.

PVC

Polyol

Stahl

Lube oil & waxes

Fuels

Chlor-alkali

electrolysis

Coking plant

Ethylene

Coke

Lubricants, waxes

Xylene

Benzene

Toluene

Oil refinery

Propane

dehydrogen.

Rohöl

Kohle

Wasser

HPPO (Propylene oxide)

Terephthalic acid

Caprolactam

Steamcracker

Gasoline, diesel

Polyethylene

Polypropylene

Polyester

Polyamide 

Vinyl chloride

Adhesives, synthetic 
resins

Düngemittel

Methanol

Nitric acid

Urea

Nitrates (AN, CAN, LDAN)

Ammonia

Ethylene oxide Ethylene glycol

Erdgas

Formaldehyde

Methanol to Gasoline

Urea/Formaldehyde

Granulation

EnviNOx®

1. Granulation
2. Prilling (Explosives)

Steam reforming

Autothermal

reforming

Propylene glycol

Salze

Water electrolysis

Biomasse

Sulfuric acid
Ore upgrade

Hydrogen

Ammonium sulfate

Phosphate fertilizers

Hydrogen

Granulation

Oleochemicals

Propylene

Lactic acid PLA

DME, MTBE

Schwefel

Phosphategestein

Chemikalien

Ammonia 

Methanol

Synthetic Natural Gas

PET recycling

Hydrogen Peroxide

Gasification

UAN

Chemicals (e.g. MDI/TDI)

Technologies of UHPT (WJC, HPP, SCF) not shown in process chain


